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Art. 2° Criar a Comissao Nacional Tripartite
Tematica - CNTT da NR-12 com o objetivo de
acompanhar a implantacao da nova
regulamentacao, conforme estabelece

0 art. 9° da Portaria n® 1.127,

de 02 de outubro de 2003.
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[ - Méquinas novas:

12 (doze) meses

Subitem 12.20.2 e item 12.22.

15 (quinze) meses:

Itens 12.36, alinea ‘a’, e 12.37.

|8 (dezoito) meses

Itens e Subitens: 12.38.1, 12.39, 12.40, 12.43, 12.44, 12.45, 12.46,
12.47.1, 12.51, 12.55, 12.55.1; 12.65, 12.69, 12.73, 12.74, 12.75,
12.94, 12.95, 12.96; 12.125a 12.129; 12.133, 12.133.1 ¢ 12.133.2.

30 (trinta) meses

Itens e Subitens: 12.86, 12.86.1, 12.86.2 ¢ 12.92.

I - Maquinas usadas:

4 (quatro) meses

[tens 12.135a 12.147.

12 (doze) meses

Itens 12.22, 12.26, 12.27, 12.28, 12.29, 12.30, 12.30.1, 12.30.2,
12.30.3,12.31 e 12.116 a 12.124.

I8 (dezoito) meses

Itens e Subitens: 12.20.2; 12.153 ¢ 12.154.

24 (vinte e quatro) meses

Itens e Subitens: 12.111.1; 12.125a 12.129.

30 (trinta) meses

Itens e Subitens: 12.36, alinea ‘a’, 12.37, 12.39, 12.40, 12.43, 12.44,
12.45, 12,46, 12.47.1, 12.51, 12.55, 12.55.1, 12.65, 12.69, 12.73,
12.74, 12.75; 12.86, 12.86.1, 12.86.2 ¢ 12.92.
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ANEXO IX - INJETORAS DE MATERIAL PLASTICO
A cada ano a empresa deverd adaptar ou substituir o percentual indicado, de modo que ao final de 5

(cinco) anos todas as mdquinas injetoras atendam ao disposto no anexo IX.

Prazos fixados por estabelecimento, independente do nimero de trabalhadores.
Quando o percentual for inferior de 1.5 (um e meio), deve-se considerar 01 (uma) médquina; quando for
igual ou superior a 1,5 (um e meio), deve-se considerar 2 (duas) maquinas.

[° (primeiro) ano | 2°(segundo)ano | 3°(terceiro)ano | 4°(quarto)ano | 5°(quinto) ano
25% (vinte e cinco | 25% (vinte e cinco | 20% (vinte por | 20% (vinte por | 10% (dez por
por cento) por cento) cento) cento) cento)
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Falha Segura: Sistema entre em estado seguro, quando ocorrer falha

de um componente relevante a seguranca. A principal pré-condicéo
para a aplicacao desse principio € a existéncia de um estado seguro
em gue o sistema pode ser projetado para entrar nesse estado quando
ocorrerem falhas.

Redundancia: Aplicacdo de mais de um componente, dispositivo ou

sistema, a fim de assegurar que, havendo uma falha em um deles na
execucao de sua funcédo o outro estara disponivel para executar esta
funcao.

Monitoramento: funcdo intrinseca de projeto do componente ou
realizada por interface de seguranca gque garante a funcionalidade de
um sistema de seguranca quando um componente ou um dispositivo
tiver sua funcao reduzida ou limitada, ou quando houver situactes de
perigo devido a alteracdes nas condicdes do processo.




Sinmetal SISTEMAS DE SEGURANCA

Canal 1 Canal 2

INTERFACE DE

SEGURANCA
A A OK
= F OK
A F Falha
F A Falha



DISPOSITIVOS DE PARTIDA,
ACIONAMENTO E PARADA

12.24. Os dispositivos de partida, acionamento e parada das maquinas
devem ser projetados, selecionados e instalados de modo que:

SinmeTal

a) nao se localizem em suas zonas perigosas;

b) possam ser acionados ou desligados em caso de emergéncia por
outra pessoa que nao seja o operador;

c) impecam acionamento ou desligamento involuntario pelo operador ou
por qualguer outra forma acidental,; |

d) ndo acarretem riscos adicionais; e

e) nao possam ser burlados.




DISPOSITIVOS DE PARTIDA,
ACIONAMENTO E PARADA

SinmeTal

Burla: ato de anular de maneira simples o
funcionamento normal e seguro de dispositivos
ou sistemas da maquina, utilizando para
acionamento quaisquer objetos disponiveis, tais
como, parafusos, agulhas, pecas em chapa de
metal, objetos de uso diario, como chaves e
moedas ou ferramentas necessarias a utilizacao
normal da maquina.



DISPOSITIVOS DE PARTIDA,
ACIONAMENTO E PARADA

12.28. Os dispositivos de comando bimanual devem ser
posicionados a uma distancia segura da zona de perigo,
levando em consideracao:
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a) a forma, a disposicao e o tempo de resposta do dispositivo de
comando bimanual;

b) o tempo maximo necessario para a paralisacdo da maquina ou
para a remocao do perigo, apos o termino do sinal de saida do
dispositivo de comando bimanual; e

c) a utilizac&o projetada para a maquina.



DISPOSITIVOS DE PARTIDA,
ACIONAMENTO E PARADA

Distancia de seguranca conforme ISO 13855 (EN 999):

e S[mm]=(K[mm/s]xT]J[s])+ C[mm]
e« C=250*
e K=1600 mm/s

* Se 0 comando oferecer coberturas adequadas que
impecam a invasdo de maos na area de risco (ver. NBR
/ 8 14152), C pode ser considerado “0”, respeitando S, imo =
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100mm.




SinmeTal CONCEITOS

Dispositivo de comando bimanual:  dispositivo que
exige, ao menos, a atuacao simultanea pela
utilizacdo das duas méaos, com o objetivo de iniciar e
manter, enquanto existir uma condicao de perigo,
qualguer operacdo da maquina, propiciando uma
medida de protecao apenas para a pessoa gue 0
atua.




DISPOSITIVOS DE PARTIDA,
ACIONAMENTO E PARADA

12.30. Nas maquinas e equipamentos cuja operacao requeira a
participacdo de mais de uma pessoa, 0 numero de dispositivos de
acionamento simultaneos deve corresponder ao niumero de operadores
expostos aos perigos decorrentes de seu acionamento, de modo que o
nivel de protecdo seja 0 mesmo para cada trabalhador.

SinmeTal

12.30.1. Deve haver seletor do numero de dispositivos de acionamento
em utilizacdo, com bloqueio que impeca a sua selec&o por pessoas nao

autorizadas.
Prazo 12 meses —maquinas usadas




12.30.2. O circuito de acionamento deve ser projetado
de modo a impedir o funcionamento dos comandos
habilitados pelo seletor enquanto os demais comandos
nao habilitados nao forem desconectados.

12.30.3. Os dispositivos de acionamento simultaneos,
gquando utilizados dois ou mais, devem possuir sinal
luminoso que indique seu funcionamento.

Prazo 12 meses —maquinas usadas



12.36. Os componentes de partida, parada, acionamento e
outros controles que compdem a interface de operacao
das maquinas devem:

a) operar em extrabaixa tensdo de até 25V (vinte e cinco
volts) em corrente alternada ou de até 60V (sessenta
volts) em corrente continua; e

b) possibilitar a instalacao e funcionamento do sistema de
parada de emergéncia.



12.37. O circuito elétrico do comando da partida e parada do
motor elétrico de maquinas deve possuir, no minimo, dois
contatores com contatos positivamente guiados, ligados em série,
monitorados por interface de seguranca ou de acordo com 0S
padroes estabelecidos pelas normas técnicas nacionais vigentes
e, na falta destas, pelas normas técnicas internacionais, se assim
for indicado pela analise de risco, em funcdo da severidade de
danos e frequéncia ou tempo de exposicao ao risco.

Prazo 15 meses —maquinas novas
Prazo 30 meses —maquinas usadas



12.39. Os sistemas de seguranca devem ser selecionados e instalados de modo a
atender aos seguintes requisitos:

a) ter categoria de seguranca conforme prévia analise de riscos prevista nas
normas técnicas oficiais vigentes;

b) estar sob a responsabilidade técnica de profissional legalmente habilitado;

Cc) possuir conformidade técnica com o sistema de comando a que séo integrados;
d) instalacdo de modo que n&o possam ser neutralizados ou burlados;

e) manterem-se sob vigilancia automatica, ou seja, monitoramento, de acordo com
a categoria de seguranca requerida, exceto para dispositivos de seguranca
exclusivamente mecanicos; e

f) paralisacdo dos movimentos perigosos e demais riscos quando ocorrerem falhas

ou situacoes anormais de trabalho. _
Prazo 18 meses —maquinas novas

Prazo 30 meses —maquinas usadas



Gravidade do
dano

Frequéncia e
tempo na area
de perigo

Possibhilidade de
evitar o dano
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Gravidade da Lesao
S1: Lesdo leve (geralmente reversivel)

S2: Grave, geralmente irreversivel, de uma ou
mais pessoas e morte

FreqUiéncia e/ou tempo na area de perigo
F1: De Raramente a Nunca
F2: De Frequentemente a Continuamente

Possibilidade de se evitar o dano
P1: Possivel sobre certas condicbes
P2: Praticamente impossivel




Categoria 3: quando o comportamento de sistema permite que:

a) quando ocorrer o defeito isolado, a funcao de seguranca sempre
seja cumprida;

b) alguns, mas nao todos, defeitos sejam detectados; e

c) o acumulo de defeitos nao detectados leve a perda da funcao de
seguranca.

Categoria__4: quando as partes dos sistemas de comando
relacionadas a seguranca devem ser projetadas de tal forma que:

a) uma falha isolada em qualquer dessas partes relacionadas a
seguranca nao leve a perda das funcbes de seguranca, e

b) a falha isolada seja detectada antes ou durante a proxima atuacao
sobre a funcao de seguranca, como, por exemplo, imediatamente, ao
ligar o comando, ao final do ciclo de operacdo da maquina. Se essa
deteccdo nao for possivel, o acumulo de defeitos nao deve levar a
perda das funcoes de seguranca.



12.40. Os sistemas de seguranca, de acordo com a
categoria de seguranca requerida, devem exigir rearme, ou
reset manual, apos a correcao da falha ou situacao anormal
de trabalho que provocou a paralisacao da maquina.

Prazo 18 meses —maquinas novas
Prazo 30 meses —maquinas usadas



Chave de sequranca eletromecanica: componente
associado a uma protecao utilizado para interromper o
movimento de perigo e manter a maquina desligada
enquanto a protecdo ou porta estiver aberta. E passivel
de desgaste mecanico, devendo ser utilizado de forma
redundante, quando a analise de risco assim exigir, para
evitar que uma falha mecanica, como a quebra do
atuador dentro da chave, leve a perda da condicdo de
seguranca.




Contato NF fechado — atuador Contato NF aberto — atuador
inserido removido

B




Valvula e bloco de seguranca: componente conectado a
maquina ou equipamento com a finalidade de permitir ou
bloquear, quando acionado, a passagem de fluidos
liquidos ou gasosos, como ar comprimido e fluidos
hidraulicos, de modo a iniciar ou cessar as funcfes da
maquina ou equipamento. Deve possuir monitoramento
para a Vverificacao de sua interligacao, posicao e
funcionamento, impedindo a ocorréncia de falha que
provogue a perda da funcao de seguranca.







12.50. Quando a protecao for confeccionada com
material descontinuo, devem ser observadas as
distancias de seguranca para impedir o acesso as
zonas de perigo, conforme previsto no Anexo I, item A.






12.51. Durante a utilizacdo de protecOes distantes da maquina ou
equipamento com possibilidade de alguma pessoa ficar na zona de perigo,
devem ser adotadas medidas adicionais de protecao coletiva para impedir
a partida da maquina enquanto houver pessoas nessa zona.

Prazo 18 meses —maquinas novas
Prazo 30 meses —maquinas usadas



12.54. As protecOes, dispositivos e sistemas de seguranca devem integrar as
maquinas e equipamentos, e nado podem ser considerados itens opcionais para
gualquer fim.

12.55. Em funcdo do risco, podera ser exigido projeto, diagrama ou
representacdo esquematica dos sistemas de seguranca de maguinas, com
respectivas especificacdes técnicas em lingua portuguesa.

12.55.1. Quando a maquina nao possuir a documentacao técnica exigida, o seu
proprietario deve constitui-la, sob a responsabilidade de profissional legalmente
habilitado e com respectiva Anotacao de

Responsabilidade Técnica do Conselho Regional de Engenharia e Arquitetura —
ART/CREA.

Prazo 18 meses —maquinas novas
Prazo 30 meses —maquinas usadas



12.45. As maquinas e equipamentos dotados de protecdes moveis
associadas a dispositivos de intertravamento devem:

a) operar somente quando as protecoes estiverem fechadas;

b) paralisar suas funcdes perigosas quando as protecoes forem abertas
durante a operacao; e

c) garantir que o fechamento das protecOes por si s6 nao possa dar
Inicio as funcd.s perigosas



12.84. Em sistemas pneumaticos e hidraulicos que utilizam dois ou
mais estagios com diferentes pressdoes como medida de protecao, a
forca exercida no percurso ou circuito de seguranca - aproximacao -
nao pode ser suficiente para provocar danos a integridade fisica dos
trabalhadores.

12.84.1 Para o atendimento ao disposto no item 12.84, a forca
exercida no percurso ou circuito de seguranca deve estar limitada a
150 N (cento e cinquenta Newtons) e a pressao de contato limitada a
50 N/cm2 (cinqguenta Newtons por centimetro quadrado), exceto nos
casos em que haja previsao de outros valores em normas técnicas
oficials vigentes especificas.



12.111. As magquinas e equipamentos devem ser submetidos a
manutencao preventiva e corretiva, na forma e periodicidade determinada
pelo fabricante, conforme as normas técnicas oficiais nacionais vigentes
e, na falta destas, as normas técnicas internacionais.

12.111.1. As manutencdes preventivas com potencial de causar
acidentes do trabalho devem ser objeto de planejamento e
gerenciamento efetuado por profissional legalmente habilitado.



12.113. A manutencéo, inspecao, reparos, limpeza, ajuste e outras
intervencdes que se fizerem necessarias devem ser executadas por
profissionais capacitados, qualificados ou legalmente habilitados,
formalmente autorizados pelo empregador, com as maguinas e
equipamentos parados e adoc&o dos seguintes procedimentos:

12.113.1. Para situacOes especiais de regulagem, ajuste, limpeza,
pesquisa de defeitos e inconformidades, em que n&o seja possivel o
cumprimento das condicdes estabelecidas no item 12.113, e em outras
situacdes que impliguem a reducao do nivel de seguranca das maquinas
e equipamentos e houver necessidade de acesso as zonas de perigo,
deve ser possivel selecionar um modo de operacao que:



a) torne inoperante o modo de comando automatico;

b) permita a realizacdo dos servicos com 0 uso de dispositivo de
acionamento de acao continuada associado a reducao da velocidade,
ou dispositivos de comando por movimento limitado;

C) impeca a mudanca por trabalhadores ndo autorizados;

d) a selecdo corresponda a um uUnico modo de comando ou de
funcionamento;

e) quando selecionado, tenha prioridade sobre todos os outros sistemas
de comando, com excecéao da parada de emergéncia; e

f) torne a selecéo visivel, clara e facilmente identificavel.



12.123. As maquinas e equipamentos fabricados a partir da vigéncia
desta Norma devem possuir em local visivel as informacdes
iIndeléveis, contendo no minimo:

a) razao social, CNPJ e endereco do fabricante ou importador;
b) informacéo sobre tipo, modelo e capacidade;

C) numero de série ou identificacao, e ano de fabricacao;

d) namero de registro do fabricante ou importador no CREA; e
e) peso da maquina ou equipamento.






12.125. As maquinas e equipamentos devem possuir manual de
Instrucoes fornecido pelo fabricante ou importador, com informacodes
relativas a seguranca em todas as fases de utilizacao.

12.126. Quando inexistente ou extraviado, o manual de maquinas
ou equipamentos que apresentem riscos deve ser reconstituido pelo
empregador, sob a responsabilidade de profissional legalmente
habilitado.



12.130. Devem ser elaborados procedimentos de trabalho e seguranca
especificos, padronizados, com descricao detalhada de cada tarefa,
passo a passo, a partir da analise de risco.

12.130.1. Os procedimentos de trabalho e seguranca nao podem ser as
unicas medidas de protecao adotadas para se prevenir acidentes,
sendo considerados complementos e nao substitutos das medidas de
protecao coletivas necessarias para a garantia da seguranca e saude
dos trabalhadores.



12.131. Ao inicio de cada turno de trabalho ou ap6s nova preparacao
da maquina ou equipamento, o operador deve efetuar inspecao
rotineira das condicOes de operacionalidade e seguranca e, se
constatadas anormalidades que afetem a seguranca, as atividades
devem ser interrompidas, com a comunicagcao ao superior
hierarquico.



12.134. E proibida a fabricacdo, importacio,
comercializacao, leildo, locacao, cessao a qualquer
titulo, exposicao e utilizacdo de maquinas e
equipamentos que nao atendam ao disposto nesta
Norma



12.135. A operacdo, manutencéo, inspecao e demais intervencoes
em maquinas e equipamentos devem ser realizadas por
trabalhadores habilitados, qualificados, capacitados ou autorizados
para este fim.

12.136. Os trabalhadores envolvidos na operacao, manutencao,
inspecdo e demais intervencOes em magquinas e equipamentos
devem receber capacitacao providenciada pelo empregador e
compativel com suas funcdes, que aborde 0s riscos a que estao
expostos e as medidas de protecdo existentes e necessarias, nos
termos desta Norma, para a prevencao de acidentes e doencas.



12.138. A capacitacao deve:

a) ocorrer antes que o trabalhador assuma a sua funcéo;
b) ser realizada pelo empregador, sem 6nus para o trabalhador;

Cc) ter carga horaria minima que garanta aos trabalhadores executarem
suas atividades com seguranca, sendo distribuida em no maximo oito
horas diarias e realizada durante o horario normal de trabalho;

d) ter contetdo programatico conforme o estabelecido no Anexo Il desta
Norma; e

e) ser ministrada por trabalhadores ou profissionais qualificados para este
fim, com supervisao de profissional legalmente habilitado que se
responsabilizara pela adequacao do conteudo, forma, carga horaria,
gualificacao dos instrutores e avaliacao dos capacitados.



12.140. Considera-se trabalhador ou profissional qualificado aquele
gue comprovar conclusao de curso especifico na area de atuacéo,
reconhecido pelo sistema oficial de ensino, compativel com o curso a
ser ministrado.

12.141. Considera-se profissional legalmente habilitado para a
supervisao da capacitacido aquele que comprovar conclusao de curso
especifico na area de atuacdo, compativel com 0 curso a ser
ministrado, com registro no competente conselho de classe.

12.143. Sao considerados autorizados os trabalhadores qualificados,
capacitados ou profissionais legalmente habilitados, com autorizacao
dada por meio de documento formal do empregador



12.143.1. Até a data da vigéncia desta Norma, sera considerado
capacitado o trabalhador que possuir comprovacédo por meio de
registro na Carteira de Trabalho e Previdéncia Social - CTPS ou
registro de empregado de pelo menos dois anos de experiéncia na
atividade e que receba reciclagem conforme o previsto no item
12.144 desta Norma.

12.142. A capacitacao soO tera validade para o empregador que a
realizou e nas condicoes estabelecidas pelo profissional legalmente
habilitado responsavel pela supervisao da capacitacao.



12.153. O empregador deve manter inventario
atualizado das maquinas e equipamentos com
identificacao por tipo, capacidade, sistemas de
seguranca e localizacao em planta baixa,
elaborado por profissional qualificado ou
legalmente habilitado.



